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ACCIAI PER UTENSILI E PER STAMPI
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18NiCrMo5

COMPOSIZIONE CHIMICA /| CHEMICAL ANALISIS

C Si Mn Cr Mo Ni S
0,18 0,30 0,80 0,90 0,20 1,35 0,035
UNIFICAZIONI /| COMPARABLE STANDARDS
UNI W. Nr. DIN AIS1 /| SAE
18NiCrMo5 - - -

CARATTERISTICHE GENERALI E IMPIEGHI

MAIN CHARACTERISTICS AND APPLICATIONS

Acciaio largamente impiegato per pezzi che
richiedono elevate caratteristiche meccaniche
unite ad una elevata durezza superficiale conferita
dal trattamento di cementazione — tempra quali
ingranaggi, perni, boccole, stampi per materie
plastiche con elevata durezza superficiale.

Steel widely used for parts that require high
mechanical characteristics combined with

a high surface hardness conferred by cementing
treatment - such as quenching

gears, pins, bushings, molds for plastics with high
surface hardness.

STATO DI FORNITURA

SUPPLY CONDITION

Ricotto 180 + 220 HB

Annealed 180 + 220 HB

TRATTAMENTI TERMICI

HEAT TREATMENT

Fucinatura 1100+900
normalizzazione 850+900
ricottura subcritica 650+700
ricottura isotermica 850+900
tempra 840+870 810+830 olio

rinvenimento 160+200

Forging 1100 + 900

Normalization 850 + 900
Subcritical annealing 650 + 700
Isothermal annealing 850 + 900
Quenching 840+870 810+830 oil

Tempering 160+200
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DIAGRAMMA DI RINVENIMENTO / TEMPERING CURVE

Rm-Rp 0.2 i T
N/mm’ | i i
1 - +
| ‘ i] {
1450 | %
1-:0\'1*——L ™~am !
{ 1 T
[
1350 [—1— \\ gt
1300 — !
]
1250 i sz
| TR \\ ’ % %
1200 Pt ‘»\ 21 28 75
1150 N - 2% |70
HRC 1100[—— i ) keu |24 |es
Joule
68| 1050~ L z < \ 22 |eo
65! 1000 | ‘ AN \—1 100 [20 |ss
I | N\ \4
| 950 — R 20 18 |50
{ iRC |
e e !%acemeﬁmlt:y A =180 16 |as
62| B850 = // N y 70 14 |40
= XU\
61! sool—+ x
Ay , \ 60 |12 |35
| A\
so! 750+ o \ so |10 |ao
| \\ / \
5S¢ 700 i a0 8 |25
R—Ku_— |
sal 650 . 30 & lee
\
571 600 20 a |15
= \
100 200 300 400 500 600 700

Temperatura di rinvenimento °C
Tempering temperature °C

Trattamento: s!

u @ 11mm Tempra: 850 °C olio Rinvenimento per 2 ore
Treatment:on @ 1

1mm  Hardening 870 °C oil Tempering for 2 hours
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Quadro: 10 mm Austenitizzazione: 850 °C
Square: 10 mm Austenitizing: 850 °C
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